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Otvor pro odchod necistot na zvlastni pozadavek.

pozadavek.

Otvor pro odchod nedistot na zvlastni

Otvor pro odchod necistot
na zvlastni pozadavek.
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Otvor pro odchod necistot standardné. Otvor pro odchod necistot standardné, na hlavni kuli¢ce stiraci Otvor pro odchod necistot standardné,
tésnéni. rozebiratelné pro umoznéni Cisténi.
Mazaci otvor na zvlastni poZadavek.
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== Jednotka kouli nahoru
T— Jednotka kouli dolti (pojezd)

5 Materialové provedeni (TYP 13, 14, 15, 16) ...

viz technické informace.

Bézna tolerance * 0,3 mm, pokud neni uvedeno jinak.




