PRODUKT DATA SHEET
IA 610 HIGH-TECH KYANOAKRYLATOVE LEPIDLO

EXTREMNE SILNE, RYCHLE VYTVRZUJICi, POVRCHOVE NECITLIVE LEPIDLO

POPIS PRODUKTU

IA 610 COMMAND Impact Adhesive je jednoslozkové kyanoakrylatove lepidlo, nizkoviskozni,

) . vytvrzujici modifikovany etyl .

TYPICKE POUZITI
IA 610 je specialng vytvoreno tak, aby lepilo specidlni plasty, které neni mozné lepit béznymi
kyanakrylatovymi lepidly a poskytuje extrémné rychlé a pevné spoje na Sirokeé Skale substrata véetné
riznych pevnych a pénovych gum ( NITRILOVE gumy , NEOPRENOVE gumy a ,natural rubbers*
lepi za 1-2 sekundy a spoje jsou pevnéjsi neZ je pevnost vlastniho materialu !!).

Elastomery, které jsou obtizné lepitelné, jako napf. APTK a EPDM, ETP, EVA, ABS, mékké
PVC, Polyacetaty mohou byt lepeny s IA 610 ( v rychlosti 1-2 sekundy, a spoje jsou pevnéj3i neZ je
pevnost vlastniho materidlu !) , stejné jako nizkoenergické plasty nebo polypropylen, kde je nutno
vyzkouset, zda je spoj pevn&jsi s primerem IA 701 nebo bez ného, popFipadé se obritit na technické
oddéleni firmy HF Market tel. 377 279 251.

Pomalejsi vytvrzovani (do 12 sekund) je u Polymethyl Methacrylate (PMMA), Bakelitu,
Polykarbonati a VITONOVYCH gum.

Kovy jako ocel, hlinik, méd a mosaz jsou slepeny do 5 sekund a lepené spoje vykazuji
extrémni pevnost az 30N/mm’, coZ je p¥i malé spaie do 0,lmm nepfekonatelna pevnost na
kyanakrylatové lepidlo.

Produkt ma optimalni smadeci vlastnosti a extrémné rychlé poCatecni vytvrzeni.
Spoje lepené s IA 610 jsou zv1a§té odolné povétrnostnim vliviim a klimatu, stejné jako veétSiné
elastomerovych aditiv.

PRI POUZITi MOLEKULARNIHO PRIMERU IA 701 s IA 610 LZE LEPIT ::
 Silikonovou gumu
e PTFE (TEFLON)

e HDPE/LDPE plasty
« Lepi mnoho ostatnich materidli, které normalni Kyanakrylatova lepidla nedokaZou

slepit !
VYHODY g,
B, Slepi to, co ostatni CY lepidla NESLEPI*
B EXTREMNI PEVNOST 25-30N/mm’
® Vydatnost 5 000mm’ c ERTIFIKACE
B necithvy k povrchu o
B nizkoviskézni ( optiméalni smaceci vlastnosti ) 1ISO 9001:2001

B extrémné rychle vytvrzujici ( minimalizuje Cas pfichytu )
B slugitelny s nizkoenergickymi plasty ( lepi polypropyleny, polyethyleny, silikony, TEFLON, atd. ).

METODY APLIKACE
STANDARDNI APLIKACE :

B zajistdte, aby lepené povrchy byly Cisté, odmasténé, zbavené prachu a dalSich necistot.

B pro lepsi vysledky ¢isténi pouzijte S 1950, AC 100 &istic.

B vysroubujte vicko a miizete ptimo lepit, davejte pozor, aby jste lepily vzdy smérem od t€la. Pfipevnéte
vhodnou dévkovaci §pi¢ku. ( Informace o davkovacich $pickach naleznete v IA technickém listu -
Kyanoakrylatové davkovaci $picky ).

B jemné zmaéknéte lahvi€ku, tim aplikujete malé mnoZstvi lepidla na jeden povrch. Jedna kapka
lepidla stadi k lepeni 25 mm’ substratu.

B Lahvicka o obsahu 20g obsahuje 200 kapek pro lepenou plochu 5 000mm®!!!

B ihned oba povrchy spojte a pevné pritlalte.

B manipulaéni pevnosti bude dosaZeno za par sekund a méni se v zdvislosti na typu substratu.



B uplné vytvrzeni lepidla nastane pfiblizné€ za 6 hodin.

IA 610 HIGH-TECH KYANOAKRYLATOVE LEPIDLO

SNIZENT CASU VYTVRZENT

Pfedaplikace :

B aby se snizil manipulaéni &as, sortiment IA Kyanoakrylatovych aktivatord AC 12 miize byt pouZit ve
spojeni s lepidly nasledujicim zplisobem.

W aplikujte vybrany aktivator AC 12 na jeden povrch a nechte zaschnout po nékolik sekund.

B aplikujte lepidlo na druhy povrch a spojte oba povrchy a pevné pfitlacte.

LEPENI OBTIZNYCH SUBSTRATU :
B kdyZ lepite polyolefiny a jiné nizkoenergické plasty (jako je polypropylen) muze byt IA 610 pouzit ve
spojeni s IA 701 Primerem.

ZBYTKOVA ( DODATECNA ) APLIKACE :

m alternativné mize byt aktivator aplikovén poté, co byly oba povrchy spojeny.

W aplikujte aktivator AC 12 na oba lepené povrchy a nechte zaschnout ( obvykle 1 - 2 minuty )
B dale pouzijte IA 610 na lepeni.

AUTOMATICKA APLIKACE :

B kdyZ aplikujete IA 610 automatickym zafizenim odkazujeme Vas na doporuceni vyrobee zafizeni a
doporudujeme konzultaci na na§em technickém oddéleni, jakou zvolit metodu aplikace.

B Impact Adhesive dodava 3iroké mnoZstvi aplika¢nich zafizeni na davkovani kyanoakrylatovych lepidel.

OBECNA CHARAKTERISTIKA
MONOMERN{ KYANOAKRYLAT

barva . bezbarvy POLYMERNI KYANOAKRYLAT

korozivita - 34dna teplota méknuti : 165°C
bod vzplanuti . >85°C (DIN 53213 )  index lomu 145
teplotni odolnost - od - 60°C do + 90°C vnitini odpor 15,37 * 10" Ohm/cm ( DIN 53482 )

kratkodobg + 120°C ve §p150€ az + 140°C dielektricka konstanta : 5,4 @ 1 MHz (DIN 53483 )
dielektrickd pevnost @ 11,6 kv/mm ( DIN 52612 )

maximalni spara :do 0,1 mm ' )
skladovatelnost - 12 mésici odolnost klimatu 10,5 - 14,5 N/mm

( skladovat mezi 0°C a + 5 °C)
specificka vaha : 1,06 g/em’
toxicita : zadna
viskozita : 20 mPas @ 20°C
Pevnost v tahu na stfih : 25 - 30 N/mm?
STUPEN VYTVRZENI STUPEN PEVNOSTI
MATERJAL MANIPULACNI PEVNOST MATERIAL VYSLEDEK
Kovy <5 sekund Kovy > 30N/mm’
Plasty <2 sekund Plasty substrat znicen
Gumy <4 sekund Gumy substrit zni¢en
BALENI

IA 610 se dodava v 20g, 50g, 500g lahvi¢kach jako standardni baleni a podle ptani zakazniki miiZze byt
dodavano i v jinych balenich.

SKLADOVANI A SKLADOVACI DOBA :

je-li skladovan pii teplotach mezi 0°C - 10°C, je jeho doba skladovatelnosti 12 mésict v onginalnim
baleni. Pfed pouZitim nechte produkt 12 hodin pti pokojové teploté.

ZDRAVI A BEZPECNOST : Tento technicky list neobsahuje bezpe¢nostni list. P¥ed pouZitim produktu si
tadné prodtéte bezpeénostni listy IA 610. Uvedené hodnoty jsou primémé a nepiedstavuji specifikaci.
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