IMPASOL® SPEED

C BAREV, LAKU, LEPIDEL, INKOUSTU,
ZIVOCISNYCH OLEJU A MAZIV,

ICH OLEJU A VOSKU

ON, LiH, BENZIN A REDIDLA

LNiM ZAPACHEM

LOST ODPAROVANI - 5MIN
LEKTRONIKU A OPTIKU

OZUJE PLASTY

IMPASOL® SPEED je vyvinut jako RYCHLY NEHORLAVY ODMASTOVAC, naprosto odli$ny od
klasickych uhlovodikl a fedidel.

Odstranuje a odmast'uje mineralni, rostlinna a zivo€iSna maziva, oleje, konzervacéni oleje a
vosky, lepidla, inkousty, barvy, tmely a tézce odstranitelné necistoty (zbytky nevytvrdlych
lepidel, tmelt, barev a lak() pred dalSi povrchovou tpravou. Vzhledem ke své neutralité je
idealni pro odmast’ovani plastu, proitermoplasti a elektronickych komponentu.

IMPASOL® SPEED je nahradou za odmastovace jako jsou aceton, lih (isopropyl alkohol),
benziny a fedidla. Resi toxikologické a pozarni problémy, jeho pouzivanim se vyhnete
jedovatym, nebezpeénym a hoflavym Fedidlam.

IMPASOL® SPEED je bezezbytkovy odmastovaé s vysokou odmastovaci silou, s rychlym
odpafovanim(5min),vyraznym zlepSenim pfilnavosti k povrchu a unikatnim povrchovych napétim.

VYHODY:

e Nehorlavy
Minimalni zapach
Velmi rychly odpar
Antikorozivni
Biologicky odbouratelny
Zarucené bez jedovatych, karcinogennich a toxickych latek

Velka odstranovaci sila
Unikatni povrchové napéti
Bezezbytkovy odmast'ovacé
Bezpeény na plastech

IMPASOL® SPEED nepo$kozuje bakelit, LDPE, HDPE, polyamidy, polybutadieny, polyetyleny,
polypropyleny, PTFE, PVC, v€etné produkti z umeélého kaucuku (pryskyfice), termoplasty
a termodury. Dale nijak neovliviiuje butadienové nitrily, isobutany/isopropeny, polyakrylaty,
polychloropeny, RTV a VITON silikonové pryskyfice a elastomery.

Hoflavost: Nema bod vzplanuti v uzaviené nadobé podle ISO 2719.
Zapach: Ma minimalni zapach. Vhodny do uzavienych a nevétranych prostor.
Rozpoustéci sila: S KB indexem 34 dobfe rozpousti vétSinu oleju a maziv.

Odparovaci rychlost: Rychlost odpafovani je podobna jako rychlost odparovani toluenu.
PFfi pokojové teploté se odpafuje méné a ztrata zplsobena odpafovanim je minimalni.
Je isotropni a rychlost odparovani je stala.



Odmast'ovani: Vynikajici rozpoustédlo na Cisté nebo emulzni oleje, at uz mineralni nebo
syntetické, které se pouzivaji na mazani nebo upravu kovu. Je idealni na odstranéni maziv
a tukd. Velmi dobfe odstrariuje zbytky lepidel z pasek a téz nékteré ne uplné zaschnuté barvy.
Extrémné rychle odstranuje olejové nebo voskové ochranné produkty pouzivané pro doCasnou
ochranu. Je velmi vhodny pro povrchy pfipravené na lakovani nebo barveni a v elektronickém
a optickém primysiu.

Cisténi: Nahrazuje nebezpeéné acetony a benziny pfi mnoha &isticich aplikacich. Diky své sile
je znamenity pro fedéni, odstranéni a Cisténi barev. Pouziva se pro Cisténi vSech povrchu od
organickych nebo anorganickych znecisténi pfed montazi, skladovanim, povrchovym chemickym
nebo elektrochemickym zpracovanim a pred lepenim nebo barvenim. Cisti a odmastuje gumové
Casti a plastové hmoty, chrani elektrokontakty pred vihkosti.

ZPUSOB POUZITI:

Ponoreni Ponoreni a michani Maceni Cirkulace
Kartac a stétec Mikrovlakno Tampon Nizkotlakové strikani Ultrazvuk
| CHARAKTERISTKA | NORMA | HODNOTA | JEDNOTKA |
‘ Vzhled ‘ Vizualné ‘ Kapalina ‘
| Barva | Interne CQ 016 | Prahledna |
‘ Test - M&dény plat koroze 100 h v 40°C ‘ ASTM D 130 ‘ 1a ‘ Zaznam
NFM M 07015
\ Fyzikalni stav \ Vizualné \ Kapalina |
| Reditelnost vodou | | minimalné |
| Index KB, schopnost rozpoustédla | ASTMD 1133 | 34 | [bonitace]
| Hustota p¥i 25°C | ENI1SO 12185 | 750 | kg/m3
| Bod vzniceni v uzaviené nadobé | ISO 2719 | NENI | °C
| Bod varu | | 60-170 | °C
| Bod samovzniceni | ASTME 659 | > 200 | °C
| Bod tuhnuti | ASTM D97 | -72 | °C
‘ Zistatek po odpareni ‘ ASTM D 1209 ‘ 0 ‘ %
| Tlak (tenze) par pFi 20°C | NFMO07007 | 0,79 | kPa
| Povrchové napéti pFi 20°C | ISO 6295 | 25 | Dynes/cm
| Viskozita pFi 25°C | ASTM D445 | 0,82 | mm?2/s
| Rychlost odpaFovani | NFT30301 | 5 | minuty

Navod k pouziti:

IMPASOL® SPEED se pouziva Cisty, za studena. Pfed pouZitim doporudujeme provést test
a odstranit vSechny znamky volné koroze a oxidace osmirkovanim nebo draténym kartacem.
Poté naneste produkt na znecistény povrch jednim ze zplUsobu uvedenych vySe a nechte
pusobit. Uginek se zvysi rozruSenim usazenych neéistot pouzitim tvrdého $tétce nebo kartade,
rozpoustédlo muze tak snaze proniknout k povrchu. Pfi vétSim znecisténi postup opakuijte.
Produkt skvéle funguje v ultrazvukové mycce do teploty 40°C pfi frekvencich 25 nebo 40kHz.
Vyrazné zkracuje dobu odstrafiovani a odmastovani. Doba &isténi povrchu zavisi na charakteru
nanosu, ktery je zapotfebi odstranit.

BALENI: 5, 30, 200 a 1000 litrd
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